ISI LEVHA YAPISTIRICISI
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ISI YALITIM LEVHA YAPISTIRMA HARCI 1513566

Uriin Tanimi
Cimento esasli, polimer katkili, 1s1 yalitim levhalarini (XPS, EPS, Tas yunu vb.) gibi
yuzeylere yapistirmak icin kullanilan yapistirma harcidir.

Kullanim Alanlan

« Konutlar, Hastaneler, Alisveris merkezleri vb.

«ic ve dis mekanlarda

« Briit beton , tugla, gaz beton Uzerine is1 yalitim levhasini yapistimak icin
kullantlir.

Ozellikleri ve Avantajlari

» Uygulamasi ve sekil verilebilmesi kolaydir.

« Uzun 6marludur.

- iklim kosullarina karsi yiiksek dayanim gésterir.

Yiizey Hazirhgi

Yuzeyler temiz, dlizglin, her tirli toz, yag pas gibi yapismayi engelleyici
maddelerden arindirilmahdir. Uygulama yapilacak zeminde ¢atlak oyuk var ise
IKS Tamir harci ile tamir edilmelidir . Uygulama yapilacak zeminde islaklik ve su
birikintisi olmamalidir.

Uygulama Talimatlan

25 Kg hik IKS Isi Levha Yapistirma Harci +5 ile +35 derece arasi ortam
sicakliginda yavasca 6-6,5 It su eklenerek homojen bir karisim elde edene kadar
mikserle karistirihr. Hazirlanan harg 3-5 dakika dinlendirildikten sonra
uygulamaya gecmeden 1-2 dakika daha karistirilir . Yalitim levha Gizerine
hazirlanan harg bosluk kalmayacak sekilde tarakh mala ile harg cekilir daha
sonra uygulama yapilacak zemine yapistirilir. Diibelleme islemi ortam sicakhgi
ve yuzey kosullarina gore daha sonra yapilmalidir. Hazirlanan harg 2 saat icinde
tiketilmelidir.

Gordanum Gri renkli toz

Karigim Orani 6-6,5 It su/ 25 kg toz
Sarfiyat Miktar 4-5kg/m2

Uygulama Sicakligi +5°Cile +35°C arasi
Acik Bekletme Suresi 15 dakika

Kapta Bekletme Siiresi 2 saat

Isi Yalitim Levhasina Yapisma Mukavemeti > 0.08 N/mm2

Alt Tabakaya Yapisma Mukavemeti > 0.5 N/mm2

Egilme Dayanimi >2 N/mm2
Basing Dayanimi > 6 N/mm2

Taze Harcin Bosluklu Birim kitlesi >1000 kg/m3
SuEmme 30dk <5 g,240dk < 10 gr
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